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Zatacznik nr 7 do SWZ

Opis przedmiotu zamdwienia

Dotyczy postepowania o udzielenie zamdwienia publicznego pn. ,Zakup wyposazenia pracowni dydaktycznych w ramach realizacji projektu
Mechaniak na 5 +”

Nazwa
L.P. urzadzenia i Minimalne wymagania
ilos¢
1. Moc silnika napedowego minimum 4,5 kW / zasilanie 400 V / 3 fazy ~50 Hz
2. toze oraz podstawa maszyny wykonane z odlewu zeliwnego
3. Prowadnice toza hartowane i szlifowane
4. Stozek wrzeciona minimum MK 6
5. Ostona uchwytu tokarskiego
6. Ostona Sruby pociggowej
7. Przezroczysta, przesuwna wraz z suportem ostona pola toczenia
8. Uktad awaryjnego zatrzymania maszyny wyzwalany poprzez nacis$niecie pedatu noznego
9. Ostona wrzeciona wyposazona w blokade, ktéra uniemozliwia prace maszyny przy otwartej ostonie wrzeciona oraz wytacza
maszyne w przypadku jej otwarcia
Tokarka szt. 1 10. Koncowka wr.zeciona. (.mocowanie uchwytu) typ Camlock DIN ISO 702-2
1 11. Przelot wrzeciona minimum @ 52 mm
12. Imak tokarki czteronozowy na noze o wymiarach trzonka minimalnie 20 x 20
13. Uktad ptynu chtodzacego w obiegu zamknietym z pompa chtodziwa
14. Uktad centralnego smarowania prowadnic
15. Wysokos¢ ktéw minimum 210 mm
16. Rozstaw w ktach minimum 1 000 mm
17. Srednica toczenia nad tozem minimum 420 mm
18. Srednica toczenia nad saniami poprzecznymi minimum 250 mm
19. Zakres predkosci obrotowej wrzeciona wybierane na przektadni mechanicznej w minimalnym zakresie: od 45 do 1800 obr/ min
20. Zakresy posuwow oraz gwintéw

-Posuwy wzdtuzne regulowane mechanicznie / wybierane na przektadni mechanicznej mieszczace sie w minimalnie w zakresie:
0,05 -1,7 mm/obrét




- Posuwy poprzeczne regulowane mechanicznie / wybierane na przektadni mechanicznej mieszczgce sie w minimalnie w
zakresie: 0,025 — 0,85 mm/obrét
- Ustawienia nacinania gwintéw metrycznych w minimalnym zakresie skoku gwintu: 0,2 — 14 mm (bez koniecznosci wymiany
két zmianowych)
- Ustawienia nacinania gwintow calowych w minimalnym zakresie: 72 — 2 Gg/cal (bez koniecznosci wymiany két zmianowych)
21. Urzadzenie wyposazone w odczyty cyfrowe potozenia z obstugg minimum dwdch osi.
22. Wysoko$¢é maszyny mierzona od posadzki do gérnej pokrywy wrzeciennika nie wieksza niz 1700 mm
23. Przycisk awaryjnego wytgczenia maszyny
24. Deklaracja zgodnosci CE
Wyposazenie
1. Konik z tulejg konika minimum MK4 oraz $rednicg tulei minimum @ 50 mm i wysuwem minimum 120 mm, ktem statym oraz
ktem obrotowym
Tuleja redukcyjna konika do MK2
Podtrzymka stata
Podtrzymka ruchoma
. Lampka robocza ze zrodtem Swiatta LED na przegubie elastycznym tupu ,gesia szyja”
Dodatkowe wyposazenie
1. Kiet obrotowy MK4
2. Uchwyt tokarski tréjszczekowy samocentrujacy Camlock DIN ISO 702-2 (200 mm) wraz z kompletem szczek lewych i prawych o
Srednicy minimum 200 mm
Zderzak jednopozycyjny wytaczajacy posuw wzdtuzny z regulacja
Wibroizolatory do montazu
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Frezarka szt. 1

Zasilanie: Napiecie elektryczne 400 V / 3 Ph ~50 Hz
Wydajnos¢ obrébki (zakres minimalny):
- Srednica wiercenia w stali (5235JR) @ 30 mm
- Srednica wiercenia ciggtego w stali (S235JR) @ 25 mm
Naped wrzeciona pionowego oraz poziomego realizowany przez dwa niezalezne silniki
4. Wrzeciono pionowe (parametry minimalne):
- Moc silnika napedowego 2,2 kW
- Mocowanie we wrzecionie 1ISO 40 DIN 2080
- Wysuw tulei wrzeciona 120 mm
- Regulowana odlegtos¢ wrzeciona od kolumny na belce 200 - 550 mm
- Odlegtos¢ wrzeciona od stotu krzyzowego 60 - 420 mm
- Srednica tulei wysuwnej @ 90 mm
- Zakres predkosci obrotowych wrzeciona minimum w zakresie: 90 - 2.000 min-1 oparty o przektadnie mechaniczng
- Automatyczny wysuw tulei wrzeciona minimum 3 predkosci tj. 0,08 /0,25/ 1 mm/obr
- Zakres pochylenia gtowicy wrzeciona + 45°
5. Wrzeciono poziome (parametry minimlane):
- Moc silnika napedowego 2,2 kW
- Mocowanie we wrzecionie 1SO 40 DIN 2080 lub ISO 40 DIN 2080
- Zakres predkosci obrotowych wrzeciona minimum w zakresie: 40 - 1.300 min-1 oparty o przektadnie mechaniczng
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6. Stot krzyzowy
- minimalne wymiary (dtugos¢ x szerokos¢ 1.270 x 280 mm)
- obcigzenie stotu krzyzowego minimum 150 kg
- szeroko$¢ rowkdéw teowych / rozstaw /ilo$é: 14 mm /50 mm /4
7. Zakres posuwoéw (zakres minimalny)
0$ X manualne / automatyczne: 750 mm / 680 mm
0$Y manualne i/lub reczne 230 mm
0$ Z manualne i/lub reczne 360 mm
8. Panel sterowniczy na wysiegniku wraz z odczytami elektronicznymi potozenia narzedzia X,Y,Z
9. Lampka robocza ze zrédtem Swiatta LED na przegubie elastycznym tupu ,gesia szyja”
10. Przycisk awaryjnego wytaczenia maszyny
11. Korpus maszyny wykonany z odlewu zeliwnego
12. Deklaracja zgodnosci CE
13. Ukfad centralnego smarowania automatyczny reczny lub elektryczny
14. Uktad chtodzenia cieczg oparty o pompe elektryczng zatgczany z pulpitu maszyny
15. Wyposazenie:
- Uchwyt wiertarski @ 3 - 16 mm
- Trzpien ustalajacy uchwytu wiertarskiego
- Adapter 1SO40 lub 1SO50 / MK3
- Tuleja redukcyjna MK 3 - MK 2
- Trzpien do frezowania poziomego
- Trzpien do frezowania poziomego
- Podtrzymka do frezowania poziomego
- Wibroizolatory do montazu

Moc silnika napedu wrzeciona $ciernicy min. 1,5 kW, typ silnika S1
Zasilanie: Napiecie elektryczne 400 V / 3 Ph ~50 Hz
Powierzchnia ptyty elektro-magnetycznej min. 200 x 450 mm
Koncentrycznos¢ wrzeciona szlifierskiego 0,005 mm
Minimalny dosuw (géra-dét) w osi 0,005 mm
Odlegtos$¢ osi wrzeciona od powierzchni stotu min. 450 mm
Predkos¢ obrotowa wrzeciona min. 2840 obr/min
Wymiary Sciernicy: Srednica zewnetrzna min. 200 x grubo$¢ min. 13 x min. x Srednica min. otworu 31,75 mm
Przesuw (wzdtuzny) / (poprzeczny) (min. 500 mm / min. 240 mm)

. Reczne lub elektryczne centralne smarowanie

. Ukfad chtodzenia z zewnetrznym zbiornikiem chtodziwa

. Liniaty oraz odczyty cyfrowe w trzech osiach X, Z, Y

. Podstawa wykonana z odlewu zeliwnego

. Zintegrowany urzadzenie do Sciggania $ciernicy z regulacjg

. Wrzeciono pracujgce na tozyskach stozkowych

. Hartowane i szlifowane prowadnice stotu

. Oswietlenie robocze — lampka LED na przegubie typu ,gesia szyja”

Szlifierka do

ptaszczyzn z

przesuwami
recznymi szt. 1
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18. Ostona/y powierzchni roboczej przy szlifowaniu
19. Przycisk awaryjnego wytgczenia maszyny

20. Deklaracja zgodnosci CE

Wyposazenie dodatkowe
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Biata $ciernica o korundzie 46
Trzpien do wywarzenia $ciernicy
Instrukcja obstugi w jezyku polskim
Dokumentacja DTR w jezyku polskim
Trzpien do wywarzania Sciernicy
Sciggacz diamentowy (1 szt.)

Woézek
narzedziowy
wraz z
wyposazeniem
szt.5

Wézek narzedziowy parametry minimalne:
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Narzedzia przechowywane w wézku w wyprofilowanych wktadkach w szufladach
Szuflady na tozyskach kulkowych

Boczna potka na srubokrety

Uchwyt do prowadzenia wézka

Uchwyty do wysuwania/wsuwania szuflad

Gumowa powtoka stotu roboczego odporna na oleje oraz smary

Centralny zamek zamykajgcy szuflady

Minimum dwa kota skretne z hamulcem

Nosnos¢ wdzka minimum 500 kg

Zawartosc¢ narzedzia (zakres minimalny):
Zestaw kluczy nasadowych 1/2" metrycznych

e nasadki 6-kat: 8/9/10/11/12/13/14/15/16/17/18/19/20/21/22/23/24/27/30/32

e nasadki 6-kat dtugie: 14/17/19/21/24
e grzechotka

Zestaw kluczy nasadowe 3/8" metryczne

e nasadki 6-kat: 8/9/10/11/12/13/14/15/16/17/18/19/21/22/24
e nasadki 6-kat dtugie: 10/11/12/13/14/15/17/19

e nasadki do $wiec: 16/18/21

e grzechotka

e szybkomocujgca przedtuzka 10”

e adapter 3/8”x1/4“;

e  przegub uniwersalny

e adapter do koncowek bit

e  przediuzka z blokada 3”

e adapter 1/2”x 3/8”

Zestaw kluczy nasadowych 1/4"

e nasadki 6-kat: 3,5/4/4,5/5/5,5/6/7/8/9/10/11/12/13/14
e  6-kat dtugie: 4/4,5/5/5,5/6/7/8/9/10/11/12/13
e nasadki bity:




e ptaskie: 4/5,5/6,5
e PH:1/2/3
e PZ:1/2/3
e TX8/10/15/20/25/27/30/40
e imbus 3/4/5/6/7/8
e  koncéwki bity 25mm:
e  ptaskie 3/4/5/6
e PHO/1/2/3
e rekojes¢ wkretaka do nasadek i bitow
e grzechotka
e przedtuzka 2”
e przedtuzka 4”
e rekojesc przesuwna
e przegub uniwersalny
e przedtuzka elastyczna
e uchwyt do bitéw magnetyczny
e szybkomocujacy adapter do koricowek bit
Zestaw kluczy ptasko-oczkowych z grzechotka metrycznych
e  klucze ptasko-oczkowe z grzechotkg 5,5/6/7/8/9/10/11/12/13/14/15/1617/18/19
e adapter szybkomocujacy do nasadek:1/4”x10mm, 3/8”x13mm, 1/2”x19mm
e adapter do trzpieni bit: 1/4”x10mm
Zestaw kluczy ptasko-oczkowych metrycznych
e  klucze ptasko-oczkowe 5,5/6/7/20/21/22/23/27
Zestaw kluczy oczkowych odgietych metrycznych
e  klucze oczkowe-odgiete: 6*7/ 8*10/ 10*12/ 11*13/ 12*14/ 14*17/ 17*19/ 19*21/ 21*23/ 24*27
Zestaw kluczy nasadowych 1/2" metrycznych
nasadki 6-kat: 10/11/12/13/14/15/16/17/18/19/21/22/24/27/30/32/34
e nasadki 6-kat dtugie: 10/13/17/19/22
e grzechotka
e szybkomocujgca przedtuzka 10”
e przegub uniwersalny
e przedtuzka z blokadg 5”
e adapter 3 drozny 1/2”x3/8”
Zestaw kluczy nasadowych udarowych 3/8" i 1/2" metrycznych
e nasadki 6-kat 1/2”:10/11/12/13/14/15/16/17/18/19/21/22/24/27/30/32
e nasadki 6-kat 3/8”: 7/8/9/10/11/12/13/14/15/16/17/18/19
e przedtuzka 3/8” 3” x 2szt
e adapter 1/4”x3/8”
e adapter 1/2”x3/8”




e przedtuzka 1/2” 6” x 2szt

e adapter 3/8”x1/2”

e adapter 3/4”x1/2”

e przegub kulowy
Zestaw kluczy ptasko-oczkowych i ptaskich metrycznych

e  klucze ptasko-oczkowe z grzechotka 13/14

e  klucze ptaskie dwustronnych 6*7/8*%10/10%12/11*13/12%14/22*24/24*27/30%*32
Zestaw kluczy ptasko-oczkowych i trzpieniowych metrycznych

e  klucze ptasko-oczkowe 8/9/10/11/12/13/14/15/16/17/18/19

e  klucze trzpieniowe imbusy z kulkg dtugie: 1,5/2/2,5/3/4/5/6/8/10

e klucze trzpieniowe torx: od T10 do T50
Zestaw kluczy nastawnych i szczypiec

e 2 szt. kluczy nastawnych : 8" i 10"

e szczypce z dtugimi szczekami : 6"

e szczypce zaciskowe samoblokujace ze szczekami zakrzywionymi : 7"

e szczypce zaciskowe samoblokujace z dtugimi szczekami prostymi 6"
Zestaw szczypiec

e szczypce 6" z dtugimi szczekami

e szczypce 6" diagonalne

e szczypce 8" kombinerki

e szczypce 6" diagonalne do ciecia tworzyw sztucznych
Zestaw pilnikéw

e  pilnik ptaski 8”

e  pilnik potokragty 8”

e pilnik kwadratowy 8”

e pilnik okrggty 8”

e pilnik tréjkatny 8”

e 3 szt pilnikdw powlekanych galwanicznie diamentowych 3/140mm
Zestaw wkretakow

e wkretaki precyzyjne: ptaskie: 1¥40/2*40/3*40, PH: 3*40/0*40

e  wkretaki duze: ptaskie: 3*75/6*75/6*100, PH: 0*75/1*75/2*100/3*150
Zestaw szczypiec do pierscieni

e szczypce 7” do pierscieni zewnetrznych: proste, zakrzywione

e szczypce 7” do pierscieni wewnetrznych: proste, zakrzywione

Frezarka
(ploter) CNC

1. Pole robocze minimalne rowne: 1000x1500x300 mm

2. Manipulator reczny przewodowy —sterowanie w trzech osiach X,Y,Z wraz z regulacjg parametréw obstugi maszyny wyposazone

w przycisk bezpieczenstwa

3. Rama i brama plotera wykonana z profili stalowych o grubosci Scianki minimum 6 mm. Konstrukcja ramy spawana.
4. Wrzeciono z reczng zmiang narzedzia o mocy minimum 6 kW chtodzone wentylatorem, powietrzem. Wrzeciono tozyskowane,

zakonczone nakretkg na mocowanie tulei zaciskowych w systemie ER32.




5. 4 x servonapedy cyfrowe o mocy minimum 750W lub inne rozwigzanie technologiczne o mocy minimum 750

6. Napedy na listwach zebatych w osiach X i Y

7. Naped osi Z na srubie kulowej lub naped oparty o mechanizm na zebatkach helikalnych

8. Ploter umozliwia symultaniczng obrébke w trzech osiach X/Y/Z tj. zapewniaé symultaniczng obrdbke 3D - jednoczesng
interpolacje osi X/Y/Z

9. Autokalibracja kata bramy

10. Prowadnice liniowe — szerokos¢ szyny minimum 20 mm

11. Bramki optyczne- elektroniczny system bezpieczenstwa okalajgce maszyne z kazdej ze stron zatgczane z szafy sterowniczej

12. Stét podcisnieniowy, dzielony na 2 sekcje + 4 listwy z rowkami teowymi dzielgcymi szerokos¢ stotu na trzy rowne czesci 333,33
(+/- 0,5 mm) (dotyczy stotu o szerokosci 1000,00 mm)

13. Pompa prézniowa do stotu podci$nieniowego sterowana z szafy sterowniczej o mocy wydajnosci minimum 240m3/h

14. Sterowanie z poziomu szafy sterowniczej, szafa sterowniczg na kétkach z blokada koétek, z pulpitem na klawiature i mysz.
Sterowanie oparte o komputer klasy PC, monitor LCD o przekatnej minimum 23", klawiature i mysz bezprzewodowa znajdujace
sie na szafie sterowniczej. Komputer lub szafa sterownicza wyposazona w ztgcze USB oraz zfgcze sieciowe rj-45 do wgrywania
programéw NC.

15. Sterowanie oparte o kontrole urzadzenia w czasie rzeczywistym, w tym: ptynng zmiane parametréw pracy maszyny,
wizualizacje procesu obrébki, podglad na G-kody. Sterowanie pozwala na zdalny serwis maszyny przez dostawce / producenta.

16. Sterowanie zainstalowane na systemie operacyjny Windows lub rownowaznym, zawierajgce postprocesor dla programu
Autodesk Fusion 360 i zapewniajgce wykorzystanie M-koddw maszyny oraz petng obrébke 3D, w tym obstuge plikow *stl oraz
*obj.

17. Sterowanie dostarczane wraz z oprogramowaniem do obrébki CAD/CAM 2.5D lub 3D (licencja wieczysta).

18. Szafa zawiera: przycisk bezpieczeristwa, przyciski zatgczania pompy stotu podcisnieniowego w podziale na sekcje, zataczanie
bramek optycznych, zatgczanie systemu pozycjonujgcego.

19. Zestaw kotkdw (baz) pozycjonujgcych materiat wraz ze sterowaniem z poziomu szafy sterowniczej. Kotki (bazy) wysuwane i
chowane pneumatycznie z poziomu szafy sterowniczej (minimum 3 koftki).

20. Elektroniczny czujnik pomiaru wysokosci narzedzia

21. Odcigg wiérow jedno lub dwuworkowy sterowany z szafy sterowniczej o wydajnosci minimum 2400 m3 / godzina. W zestawie
10 mb rury elastycznej + opaski + redukcje + stopa odciggowa do odciggu urobku + 20 mb sznurka/uszczelki do stotu
prézniowego

22. 4 dociski/tapy do rowkdéw teowych wraz ze $rubg i nakretka

23. Dostawa maszyny w granicach Polski, montaz oraz szkolenie z obstugi i konserwacji

24. Zestaw tulejek ER 32 dla narzedzi o Srednicy: 2-1; 3-2; 4-3; 5-4; 6-5; 7-6; 8-7; 9-8; 10-9; 11-10; 12-11; 13-12; 14-13; 15-14; 16-15;
19-18; 20-19 + klucz hakowy

25. Deklaracja zgodnosci CE

1. Urzadzenie spawalnicze TIG z mozliwoscig spawania TIG prgdem DC i AC oraz metodg MMA DC+ oraz DC-

Urzadzenie 2. Zasilanie 230V
. 3. Zakres spawania do minimum 220A dla 20% cyklu spawania
spawalnicze TIG . .
4. Spawarka wyposazona w chtodnice
Ac/pc 5. Spawarka wyposazona w ekran LCD z obstugg minimum 4 kanatéw pamieci (4 ustawien parametréw spawania)
6. Funkcja automatycznego spawania pulsacyjnego z regulacjg czestotliwosci pulsu
7. Funkcja sterowania balansem pradu przemiennego




8. Kabel masy o przekroju min. 25 [mm?2] i dtugosci 5m

9. Waz do gazu z szybkoztgczkg do urzgdzenia spawalniczego

10. Uchwyt TIG o dtugosci min. 4m chtodzony cieczg i obcigzalnosci min. 250A w 100%
11. Deklaracja zgodnosci CE na urzadzenie spawalnicze

12. Deklaracja zgodnosci CE na uchwyt spawalniczy

Gwarancja Min. 24 Max. 36 miesigce gwarancji producenta swiadczona na miejscu u uzytkownika koricowego. Czas reakcji serwisu - do korica
nastepnego dnia roboczego.




